315吨液压机简介：
滕州液压机生产厂家山东威力重工为你提供最精准的315吨液压机技术参数信息,包括315吨液压机照片的价格、型号、图片、厂家，315吨液压机价格真实性,315吨液压机保养及维护,请参阅下列信息。
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315吨液压机（又名：油压机）来加工金属、塑料、橡胶、木材、粉末等制品的机械。它的原理是利用帕斯卡定律制成的利用液体压强传动的机械，种类很多，当然，用途也根据需要是多种多样的。液压机的规格一般用公称工作力（千牛）或公称吨位（吨）表示一般用途的液压机,一般采用 6～25兆帕的工作压强。
 
一.用途
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液压机是一种以液体为工作介质，用来传递能量以实现各种工艺的机器。它常用于压制工艺和压制成形工艺，如：锻压、冲压、冷挤、校直、弯曲、翻边、薄板拉深、粉末冶金、压装等等。
液压机按结构形式现主要分为：四柱式、单柱式（C型）、卧式、立式框架、万能液压机等。
四柱式锻造行业使用最广泛的设备之一。四柱液压机可分为四柱两梁液压机、四柱三梁液压机、四柱四梁液压机等。
如不锈钢板的挤压、弯曲、拉深及金属零件的冷压成形，同时亦可用于粉末制品、砂轮、胶木、树脂热固性制品的压制。
还可用于轴类零件的压制工艺，型材的校准、扣压、压装工艺以及板材零件的弯曲、争辩、定型、压印、套型、拉伸、可塑性材料的压制工艺，如冲压、弯曲、翻边薄拉伸等作业，也可以从事校正、压装、塑料制品及粉末制品的压制成型作业。因其应用范围广泛也被称为万能液压机。
二.液压机按照吨位大小分为：
63吨液压机
100吨液压机
150吨液压机
200吨液压机
250吨液压机
300吨液压机
315吨液压机
500吨液压机
630吨液压机
800吨液压机
1000吨液压机
1500吨液压机
2000吨液压机
 [image: image5] 
三.结构
液压机按结构形式现主要分为：四柱式、单柱式（C型）、卧式、立式框架、万能液压机等。
315吨液压机锻造行业使用最广泛的设备之一。315吨四柱液压机可分为四柱两梁液压机、四柱三梁液压机、四柱四梁液压机等。
按作用力的方向区分，液压机有立式和卧式两种。多数挤压用液液压机为立式，按结构型式分，液压机有双柱、四柱、八柱、焊接框架和多层钢带缠绕框架等型式，在上传动的立式四柱自由锻造液压机中,油缸固定在上梁中,柱塞与活动横梁刚性连接，活动横梁由立柱导向，在工作液的压强作用下上下移动。
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四.315吨液压机工艺应用范围
315吨液压机液压成形工艺在汽车、航空、航天和管道等行业有着广泛的应用，液压成形工艺的适用材料包括碳钢、不锈钢、铝合金、铜合金及镍合金等，原则上适用于冷成形的材料均适用于液压成形工艺。主要针对汽车配件厂，电子厂，电器厂，热处理厂，车辆配件厂，齿轮厂，空调配件厂。
 
五.315吨四柱液压机技术参考资料
	技术参数
	YW32-315T/A
	YW32-315T/B
	YW32-315T/C

	公称压力
	3150
	3150
	3150

	滑块行程
	600
	600
	300

	滑块速度
	空程
	90
	90
	90

	
	工作
	5-12
	5-12
	5-12

	
	返程
	60
	60
	60

	开口高度
	900
	1000
	1200

	工作台有效尺寸
	左右
	800
	1000
	1250

	
	前后
	800
	1000
	1160

	电机功率
	15
	15
	18.5



六.315吨液压机工作原理
液压机的工作原理。根据帕斯卡原理，基本原理是油泵把液压油输送到集成插装阀块，通过各个单向阀和溢流阀把液压油分配到油缸的上腔或者下腔，在高压油的作用下，使油缸进行运动.液压机是 利用液体来传递压力的设备。
四柱液压机的液压传动系统由动力机构、控制机构、执行机构、辅助机构和工作介质组成。动力机构通常采用油泵作为动力机构，一般为积式油泵。为了满足执行机构运动速度的要求， 选用一个油泵或多个油泵。低压（油压小于2.5MP）用齿轮泵；中压（油压小于6.3MP）用叶片泵；高压（油压小于32.0MP)用柱塞泵。
 
七.315吨液压机工作介质
工作用油推荐采用32号、46号抗磨液压油，液压机所用的工作介质的作用不仅是传递压强，而且保证机器工作部件工作灵敏、可靠、寿命长和泄漏少。
液压机对工作介质的基本要求是：
①有适宜的流动性和低的可压缩性，以提高传动的效率；
②能防锈蚀；
③有好的润滑性能；
④易于密封；
⑤性能稳定，长期工作而不变质。
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八.315吨液压机安全操作事项
1．不了解机器结构性能或操作程序者不应擅自开动机器；
2．机器在工作过程中，不应进行检修和调整模具；
3．当机器发现严重漏油或其它异常(如动作不可靠、噪声大、振动等)时应停车分析原因，设法排除，不得带病投入生产：
4．不得超载或超过最大偏心距使用：
5．严禁超过滑块的最大行程，模具闭合高度最小不得小于600mm。
6．电气设备接地必须牢固可靠：
7．每天工作结束：将滑块放至最低位置。
 
九.315吨液压机保养及维护
 
1．工作用油推荐采用32号、46号抗磨液压油，使用油温在15～60摄氏度范围内。
2．油液进行严格过滤后才允许加入油箱。
3．工作油液每一年更换一次，其中第一次更换时间不应超过三个月；
4．滑块应经常注润滑油，立柱外表露面应经常保持清洁，每次工作前应先喷注机油。
5．在公称压力500T下集中载荷最大允许偏心40mm。偏心过大易使立柱拉伤或出现其它不良现象。
6．每半年校正检查一次压力表；
7．机器较长期停用，应将各加部位表面擦洗干净并涂以防锈油。
 
注：二级保养
1.机床运行5000小时进行二级保养。以维修工人为主，操作工人参加。除执行一级保养内容外应做好下列工作，并测绘易损件。提出备品配件。
2.首先切断电源进行保养工作。
保养部位 保养内容及要求
一 横梁立柱导轨 1.检查、调整排挂横梁平面、立柱导轨、导套、滑块、压板，使之达到运动平稳，符合工艺要求。
2.修复或更换缺损零件。
 
二 液压润滑 1.拆洗、检修电磁阀，研磨阀门，阀芯。
2.清洗检查油泵油缸柱塞修光毛刺，更换油封
3校验压力表
4.修复或更换严重磨损零件
5.开车检查各油缸、柱塞运行平稳，无爬行。支持阀能使活动横梁准确停在任何位置，压力降满足工艺要求。
三 电器 1.清洗电动机，检查轴承，更新润滑脂
2.修复或更换损坏元件。
3.电器符合设备完好标准要求。
四 精度 1.校准机床水平，检查调整修复精度。
2.精度符合设备完好标准要求。
液压机的保养和维护还是需要专人、专业、专职的去维护，这样才可以用的时间更久些！
 
十.常见故障
下面介绍故障只对一般现象作概略说明，仅供参考，实际使用过程是发现故障应首先分析原因，然后逐一检查；
故障排除方法：
（一）、动作失灵；电气接线不牢或接错 检查电气 
（二）、滑块爬行   
 1、系统内积存空气或泵吸空 
 2、精度调整不当或立柱缺油   
 (1)检查泵吸油管是否进气，然后多次上下运动并加压 
 (2)立柱上加机油，重新调整精度   
（三）、 滑块慢速下行时带压 支撑力过大 调整背压阀使上缸上腔不带压，最大不大于1MPa   
（四）、停车后滑块下溜严重    
1、 缸口密封环渗漏     
2 、压力阀调整压力太小或压口不严  
(1) 观察缸口，发现漏油放气  
(2) 调整压力检查阀口  五、压力表指针摆动厉害   
 1 、压力表油路内存有空气  
 2、 管路机械振动 
 3 、压力表损坏    
(1) 上压时略拧松管接头，放气 
 (2) 将管路卡牢 
 (3) 更换压力表  
 （五） 、高压行程速度不够，上压慢    
1 、高压泵流量调得过小   
2、 泵磨损或烧伤  
 3 、系统内漏严重     
(1) 按泵的说明书进行调整，在25MPa时泵偏心可调调至5格   
(2) 若泵回油口漏损大时，应拆下检查  
（六） 、保压时压降太快   
1 参与保压之各阀门不严或管路漏油  
2 缸内密封环损坏   
(1) 检查充液阀，保压泄压阀之密封研合情况
(2) 更换密封环               
 
十一.315吨液压机可选附件或功能
●移动工作台
●触模式工业显示屏
●冲裁缓冲装置
●液压系统加热、冷却装置
●光电保护装置
●打料装置
●换模用浮动导轨和滚动托架
●换模小车
●滑块安全栓
●模具快速夹紧机构
●模具加热及温控装置
●行程、压力、速度数显、数控装置
●PLC可编程控制器
　　山东威力重工郑重承诺：所售产品售后3包一年，终生维修服务！签订法律合同，敬请用户放心购买！订购热线欢迎咨询销售部袁经理：0632-5681708，18306370829。
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